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TITRESIM KONiGi Nedir? [ERS
Titresim konikleri kuru malzemenin, depolandigl bunker (AT e e S
veya silodan bosaltilmasinda kullanilan koni seklinde, B N e S
akis kolaylastirict ekipmanlardir. Bosaltilan doékme a\.\h__‘u —
hammaddeler, titresim  koniginin  ¢ikis agzinda g‘\ﬁ_-_-—-?: =
konumlandirilmis konveyér, bunker, hava kilidi gibi =

sonraki sistemleri besleyerek sistemin butunlagund .

saglar. - e,
TITRESIM KONIGi

Nasil Calisir?

Bin aktivator (titresim konigi) ekipmaninin calisma prensibi, kullanilan titresim motoru
ve konik seklindeki yapisi ile titresimler olusturmasindan olusur.

Titresim motoru sayesinde Uretilen titresimlerin siddeti kolayca degistirilip,
ayarlanabilir.

Titresim motoru, herhangi bir kayis kasnak sistemi kullanilmadan, konige dis taraftan
monte edilir. Bu sayede yag sizintisi gibi kontaminasyona yol acabilecek sorunlar
engellenir.

Bin aktivatorden gecen malzemeler; konigin ¢ikis agzi malzemenin akabilecegi yeterli
genislikte oldugunda ve yeterli genislikte oldugunda ve cikis agzinda tasinmaya engel
bir sistemle karsilasmadigi surece, yercekimi kuvvetiyle rahatca konikten bosaltilir.
Ayrica kuru malzemenin bin aktivator icinde sikisip kalmamasi ig¢in ikinci bir
yonlendirme plakasi (saptirici veya deflektor) kullanilmasi da mdmkdndur.

Baca / Kanal Koprii Segregasyon Yetersiz 0
Olusumu Olusumu (Taneciklerin Bosaltma KUTLE AKISI
Ayrismasi)
Silo / Bunker Depolama Birimlerinde ’V
Akmama Sorunlarini Onleyin )
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Titresim Konigi Bilesenleri

Yonlendirme Plakasi

Titresim koniginin ortasinda konumlandiriimig ¢gin sapkasi formunda
konik veya bombe yapida yénlendirme plakasi bulunur. Celik
malzemeyle ana gévdeye montelenen bu plaka, direkt
hammaddeye goénderdigi titresimlerle katinin akmasini saglar.
ikinci bir yénlendirme plakasi (saptirici [deflektér), titresim koniginin
icinde hammadde birikmesini ve sikismasini énleyerek koni iginde
dagilmasini saglar.

Polimer Esnek Baglanti
PR X ¢
/1——\_ ?f Genellikle politretan, kauguk veya silikondan Uretilen esnek

baglanti bilesininin ézel tasarimi kuru malzemenin silo disarisina
sizmasini énler. Bu esnek baglanti, titresim motorunun Urettigi
titresimlere ve igerideki hammaddenin basincina karsgi dayanikli
ve uzun dmurladar.

Yayh Titresim Takozlari

Esnek baglanti ve yayh titresim takozlar, bosaltiimasi istenen
. malzemeye aktarilan titresimin, silo gévdesine iletiimesini
. engeller. Titresim sénumleyici gérevi gérmesi sayesinde, siloyu ve
celik yapiy1 darbesel yuklerden korur.

Silo Baglanti Flansi

Silonun bosaltma agzina, konikten ayri olarak temin edilen
baglanti/karsilik flangi kaynatilir. Titregim konigi bu baglanti
flangina monte edilir.

Titresim Motoru

Titresim motoru [/ vibrasyon motoru, konigin dig gdévdesine
baglanir ve calstirnldiginda, Grettigi titresimleri silo igindeki
hammaddeye iletmesi saglanir. Uygulaoma gerekliliklerine gére
(silo kapasitesine ve hammaddenin o6zelliklerine gére) titregim
koniginde bir veya iki adet vibrasyon motoru kullanilabilir.
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Titresim Konigi Modelleri

Titresim koniklerinin konstruksiyon malzemesi; ST37 karbon celigi,
hardox celik veya AISI304 paslanmaz celik olarak secilebilir.

STANDART TIiTRESIM KONIKLERI

Polimak standart titresim konikleri, karbon c¢elik malzemeden
yapilan konik, politiretan malzemeden Uretilen esnek baglanti, yayli
titresim takozlari ve titresim motorundan olusur.

OZELLIKLER

Malzeme: ST37 Karbon Celigi

Polilretan esnek baglanti koruyucu sac

PoliGretan malzemeden yapilan esnek baglanti
Kompakt tasarim

Dayanikli yayl titresim takozlar

Uygulamaya gore farkli yonlendirme plakasi secenekleri

GIDAYA UYGUN TIiTRESIM KONIKLERI

Polimak gidaya uygun titresim koniklerinin malzemeyle temas eden
yuzeyler paslanmaz celikten yapilir ve hammaddenin konik icinde
kalmamasi i¢in paslanmaz celik levha, olabilecek en purtzsiuz sekilde
uretilir.

Eger kullanilacak uygulama alani minimum hammadde kalintisi istiyor, ve
tasinan malzemenin kontaminasyona ugramamasi 6nem arz ediyorsa,
gidaya uygun titresim konigi kullanilabilecek en iyi secenektir.

OZELLIKLER

e Malzeme: AISI304 Paslanmaz Celik

e Silikon kaplamadan yapilan esnek baglanti
e Silikon esnek baglanti koruyucu sac

e Uygulamaya 6zel yonlendirme plakalari

e Hijyenik tasarim

® PUruzsuz i¢ yuzey

® Dayanikli yayli titresim takozlari

ASINMAYA DAYANIKLI TITRESIM KONIKLERI

Polimak asinmaya dayanikli bin aktivatérlerin i¢ malzemesi hardox
celikten dretilir.

Bu model titresim konikleri ézellikle maden, c¢akil, ¢imento, ddékim
sektorlerinde; asindirici malzemelerin  kullanildigi uygulamalarda tercih
edilmektedir. Bu modelde esnek koruyucu baglantyi koruyan sacin
kullaniimasi, hardox celikten yapilan esnek baglantinin kullanim émriini
uzatir.

OZELLIKLER

e Malzeme: Hardox Celik

e Poliiretan malzemeden yapilan esnek baglanti
e Hardox celik esnek baglanti koruyucu sac

e Uygulamaya 6zel yonlendirme plakalari

® Dayanikli ve kompakt tasarim

® Asinmaya dayanikli yuzey

e Dayanikli yayli titresim takozlari
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Model isimlendirme Tablosu

PTK1500/ 12- K- N - Ex

e TITRESIM KONiGi

e Silo Baglanti Capi

600, 900, 1500, 1800, 2350, 2500, 2600

e Suspansiyon Yayi ve Takoz Sayisi
4,12,16

e Konstruksiyon Malzemesi

K: ST37 Karbon Celigi

S: AISI304 Paslanmaz Celik
SS: AISI316 Paslanmaz Celik
HS: Hardox Celik

e Modeller
N: Standart Tasarim €3:3 Cikisl
A: Konik Yoénlendirme Plakasi C4: 4 Cikisl
B: Konik+Bombe Yonlendirme Plakasi F: Ozel Yapim Flans
C2:2 Cikigh

S: Silikon Titresim Sénumleyici
0O: Talebe Yénelik Ozel Tasarim

Aksesuarlar ve o=
Ek Opsiyonlar KeghekCepe Y akast

Coklu Malzeme ikinci Yonlendirme Pantolon Klepe
Cikisi Plakasi
Esnek Baglanti Siirgiilii Klepe Polimer Malzemeden

Koruyucu Esnek Baglanti



Titresim Konigi Olcii Tablosu

@ DO

OLGU TABLOSU
i im Titresim
MODEL A(mm) = ©@DI(mm) @DO(mm) H(mm) YT"‘:l'('()Tz';';‘;?:'SI Motoru§Say|S|
PTK600 500 580 168 400 4 1
PTK900 685 880 219 520 4 1
PTK1500 1115 1480 323 760 12 1
PTK1800 1190 1780 323 910 12 2
PTK2350 1595 2330 406 1150 16 2
PTK2500 1720 2480 406 1290 16 2
PTK2600 1820 2580 406 1350 16 2




Titresim Koniginin Kullanildigi Sektorler

Titresim koniklerinin konstruksiyon malzemesi; elleclenecek malzemenin 6zelliklerine
gore, karbon celigi, hardox celik, paslanmaz celik veya diger celik cesitlerinden Uretilebilir.
Polimak bin aktivatérleri, model cesitliligi sayesinde farkli endustriyel uygulamalarda

Gida Endlistrisi

Bazi kati gida malzemeleri, fiziksel 6zellikleri
elverisli  oldugu surece standart titresim
konikleri kullanilarak islenebilmektedir. Fakat
kuru kalmasi ve kontaminasyona ugramamasi
gereken bazi drunlerin (bebek mamalari, yag
orani yuksek sut tozlar vb.) gidaya uygun
titresim konikleri kullanilarak proseste yer

almasi gerekmektedir. Nisasta, protein tozu,
misir unu ve baharatlar; gidaya uygun titresim
konikleriyle islenebilecek trlunlere 6rnek olarak
verilebilir.

Maden Endustrisi

Asindirici  6zellikte olan kuru malzemelerin
islendigi maden sektortunde; hardox celikten
uretilen, asinmaya karsi dayanikh titresim
koniklerinin kullanilmasi yaygindir. Asindirici
6zellige sahip olan demir cevheri, bakir tozlari,
kirec tasi, dokum kumu, kdmur kull ve cimento
gibi malzemeler; asinmaya direncli proses
ekipmanlari kullanilarak islenmelidir.

Plastik Endustrisi

Plastik Urtnlerin hammaddesi olan ince taneli
plastik tozlar, Polimak titresim konikleri ile
guvenle islenebilmektedir. PVA, PVC, polietilen
vb plastik tozlar, bu endustride siklikla
kullanilan hammaddelere drnektir.

Kimya Endustrisi

Gida  endustrinde  oldugu  gibi, kimya
endustrisinde kullanilan titresim koniklerinin de
korozyona ve asinmaya karsi direncli olmasi
gereklidir. Polimak Standart ve gidaya uygun
titresim konikleri bu alanda en uygun
seceneklerdir. Kimya endustrisinde en sik
islenen/elleclenen malzemelere Ure, sodyum
karbonat, toz klorur, sulfur tozu, aktif karbon
ornek olarak verilebilir.

» Malzemeyi rahat ve sorunsuz bosaltabilme guvencesi

Titresim
Koniginin
Yararlari

dayanikhlik
e Malzemenin

® Yayl titresim takozlari sayesinde titresim darbelerine karsi

bosaltildigi silonun c¢ikis agzi ve aktivator

arasinda bulunan esnek baglanti ile sizdirmazlik saglanmasi
e DUsuk enerji tuketimiyle en verimli calisma
e Kurulumu ve bakimi kolay

e Yuksek verimde calisma
e Titresim motorunun ek bir sistem (kayis kasnak sistemi gibi)
olmadan konige baglanmasi
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Ornek
Uygulamalar

Pnématik Tasima Sistemler

Yukleme Koriikleri

p POLIMAK

Big Bag Bosaltma istasyonlari

Roots Blower

Polimak
Urunleri



OFISLERIMIZ

London Ofisi Wuppertal Ofisi

3 Shortlands, Heinz-Fangman-StralRe 2-6,
Hammersmith London W6 Haus 4, 42287 Wuppertal -
8DA - UK Germany
Tel: +44 (0) 203 609 8826 Tel: +49 202 738 90976
Glasgow Ofisi Ankara Merkez Ofis
9 George Square, Glasgow G2 Bagkent O.S.B. 52. Cad. No:3
1QQ - UK Malikéy Temelli Sincan,

Ankara - Turkiye

Tel: +44 (0) 141 378 4220
Tel: +90 312 354 0976
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www.polimak.com

Houston Ofisi

Houston, Texas, 77433 - USA
Tel: +1 281 881 3088

Istanbul Ofisi

Saray Mh. Dr. Adnan Buytkdeniz
Cad. No:4 Akkom Ofis Park 2. Blok
Kat 10 Umraniye, Istanbul - Tarkiye

Tel: +90 216 692 1116



